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Conduire les machines de transformation 
du carton ondulé :
techniques et savoir-faire

Participants
• Chefs de fabrication et encadrement 
technique dans une unité 
de transformation de carton ondulé,

• Conducteurs et aide-conducteurs 
de machines transformation,

• Responsables et collaborateurs techniques 
des industries de fabrication des formes de découpe,
désirant mieux connaître les débouchés de leurs produits.

Objectifs

• Mieux connaître les formes utilisées 
dans les techniques de découpe,

• Mieux appréhender le fonctionnement 
des machines afin d’optimiser la productivité 
et la qualité,

• Connaître les défauts, lister les causes 
et trouver les solutions optimales.

Pré-requis :
Pour suivre avec profit cette formation technique, 
il convient d’avoir une première expérience pratique 
sur machine de transformation.

Niveau général stagiaires :
BEP, Bac, Bac Pro, BT, BTS, DUT ou niveau équivalent.

Programme

:Mieux maîtriser la découpe
� Les formes :
– fabrication : Le bois, les filets, le caoutchoutage,
– mise en œuvre sur machine : points d’attache, la mise…,
– entretien.

� Les machines :
– les autoplatines : description et conduite,
– les rotaplatines : description et conduite,
– les presses portefeuilles : description et conduite,
– l’entretien et la maintenance,
– la sécurité sur machine.

� Les défauts de découpe :
– aspects des défauts,
– causes,
– remèdes appropriés,
– moyens de prévention.

: Tirer le meilleur parti de son combiné
� Le slotter :
– description et conduite,
– entretien et maintenance.

� Les découpoirs rotatifs :
– les formes de découpe,
– description et conduite,
– entretien et maintenance.

� La plieuse-colleuse :
– les colles et la colleuse,
– description et conduite,
– entretien et maintenance.

� Les défauts sur combiné :
– aspects des défauts,
– causes,
– remèdes appropriés,
– moyens de prévention.

Méthode pédagogique : 
Exposés, illustrés par des exemples pratiques 
et par la manipulation d’échantillons représentatifs.

2 jours (à titre indicatif)
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Formation réalisable 

 

2010_4-067-093_127-176_cata2005.qxp  30/09/09  14:24  Page92


